ZAL ACZNI

handlowych sprzedazy i dostawy TAKT Sp. z 0.0.

K Nr 2 do Ogoélnych warunkéw transakciji

TECHNICZNE WARUNKI PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO DRUK U
dotycz gcych zlecenia produkcji w TAKT Sp. z 0.0.

1. SYSTEM OPERACYJNY STUDIADTP

MacOS X 10.5.XX do 10.10.XX

2. OPROGRAMOWANIE GRAFICZNE STUDIA DTP

Adobe InDesignCS6
Adobe PhotoshopCS6
Adobe lllustratorCS6
Adobe AcrobatPro
Acrobat Distiller11

3. STANDARD DRUKU

Zgodny Norma ISO 12647-2

4. PRZYGOTOWANIE | DOSTARCZANIE PLIKOW PRODUKCYJNYC H

Materiaty w postaci cyfrowej nalezy przesyta¢t na FTP — dane umozliwiajgce dostep do serwera
sg przekazywane przez opiekuna z Dziatu Handlowego.

Przyjmowany format zamknietych plikbw — Postscript level 2 kompozyt, PDF 1.2;1.3;1.4 kompozyt,
generowane Adobe Acrobat Distillerem od wersji 5.0, z plikiem ustawien Adobe PDF Settings: Press Quality.
Przyjmowany format otwartych plikow — EPS; TIFF (konieczna akceptacja Klienta po destylacji w DTP).
Rozdzielczos¢ zdje¢ — 300 dpi. Stosowanie innej oznacza akceptacje niskiej jakosci.

Rozdzielczo$¢ obrazéw 1 bitowych nie powinna przekracza¢ 1200 dpi.

Nadestane pliki powinny by¢ przygotowane w CMYK.

Zaleca sie, aby kazda konwersja z RGB lub Pantone na CMYK byta wykonywana przez Klienta, z uwagi
na ré6znorodnosé interpretacji kolorow przez r6zne urzadzenia przetwarzajace pliki.

Dodatkowe kolory np. Pantone® musza by¢ oznaczone w pliku osobnym kolorem spotowym.

Nalezy unikaé¢ plikéw skanowanych (copydot) — TAKT nie ponosi odpowiedzialnosci za zamiany grafiki
i kolorystyki powstate podczas procesu ripowania.

Wszelkie dodatkowe informacje zawarte w pliku (np. linie wykrojnika, bigi, falce) powinny by¢ umieszczone
na osobnej warstwie, w kolorze spotowym (kontrastowym do przygotowanej grafiki), z atrybutem overprintu.
Grafiki ré6znych komponentéw wchodzacych w skitad jednego zlecenia muszg byé zapisane w osobnych
plikach.

Kazda strona grafiki musi by¢ przygotowana na osobnej stronie pliku PDF
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ZAE ACZNIK Nr 2 do Ogolnych warunkoéw transakcji
handlowych sprzedazy i dostawy TAKT Sp. z 0.0.

Overprint jest wylgczony we wszystkich obiektach poza obiektami w 100% czerni.

Pliki nie moga by¢ nadsytane z zalozonym trappingiem (zalewkowanie)

Wszystkie fonty wykorzystane w plikach musza bezwzglednie by¢ dotgczone do pliku (embedded fonts)
lub zamienione na krzywe.

Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatdw lub dostarczenie materiatéw cyfrowych wadliwych i/lub
niezgodnie opisanych moze spowodowac opdznienie dostawy gotowego produktu, za ktére TAKT nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5. SEPARACJE BARWNE — PROOFING

Dla papierow powlekanych - stosowany profil Fogra 39.
Dla papieréw niepowlekanych (offsetowych - biatych) - stosowany profil Euroscale Uncoated v2
W przypadku braku profilu ICC zaleca sie przestrzega¢ sumy farb:

o dla papieréw powlekanych — max. 320%,

o dla papieréw niepowlekanych — max. 260%,

6. UKLAD GRAFICZNY

Skala —1:1.
Wymiar strony — staty dla wszystkich stron.
Pozycja obrazu na stronie — wy$rodkowana.
Orientacja grafiki — pionowa.
Znaki formatowe — wysrodkowane, odstawienie minimum 3 mm od formatu netto.
Kazda praca/ strona powinna posiada¢ spady co najmniej 3 mm ze wszystkich stron.
Wazne elementy tekstowe lub graficzne powinny znajdowac¢ sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3 mm od linii
ciecia.
Dla oprawy klejonej miekkiej nalezy pamietaé¢ o technologicznym obszarze 5 mm od strony grzbietu dla2i 3
strony oktadki oraz pierwszej i ostatniej strony wkitadu, wolnym na klejenie (wyciety obraz).
Przy oprawie miekkiej klejonej niewskazane jest umieszczanie grafiki przechodzacej przez drugg strone
okladki i pierwsza strone bloku oraz ostatnig strone bloku i trzecig strone okfadki z wzgledu na klejenie
boczne, ktére ogranicza petne otwarcie.
Wielko$¢ trim box’u musi by¢ zgodna z formatem strony netto.
Elementy graficzne strony nie moga zawieragé:
o dotgczonych profili — TAKT nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamiany grafiki i kolorystyki
powstate podczas ripowania,
o dolgczonych komentarzy OPI,
0 kodéw Postscriptowych pochodzacych bezposrednio z programu CorelDraw.
Minimalny stopien pisma:
o0 jednokolorowy — 7 pt,
o wielokolorowy, jednoelementowy — 8 pt,
o wielokolorowy, dwuelementowy — 10 pt,
o w kontrze — 10 pt.
Najmniejsza dopuszczalna grubos¢ linii:
0 jednokolorowa — 0,2 pt,
o wielokolorowa lub w kontrze — 0,75 pt.
Dla linii o grubosci mniejszej niz 0,4 pt przy druku jednokolorowym zaleca sie 100% pokrycie kolorem.
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7. MAT

Przy kilku nakfadajacych sie kolorach Pantone katy rastra dla kazdego z koloréw musza byé rézne.

Czarny tekst nie moze by¢ podbity zadnym z pozostatych koloréw (trudnosci z pasowaniem).

W celu uzyskania wigkszej gtebi czarnego w obszarach apli nalezy generowac¢ go z 4 koloréw. Zalecane
sktadowe to C 70, M 60, Y 60, K 100 dla papieréw powlekanych i C 50, M 40, Y 40 K 100 dla papieréw
niepowlekanych.

Prawidtowa budowa szarosci z CMYK powinna zawiera¢ podwodjng przewage koloru K, nad resztg koloréw
sktadowych (zaleca sie budowanie szarosci z samego K w celu uniknigcie roznic kolorystycznych).

W celu unikniecia niedoktadnosci pasowania Drukarnia TAKT zastrzega sobie prawo do wykonania nadlewek
(trapping). Standardowy trapping stosowany w TAKT to 0,035 mm, w niektérych przypadkach nawet
do 0,07mm.

Czarne teksty o wielkosci mniejszej lub rownej 24 pt na kolorowym tle (CMYK) musza by¢ nadrukowane
(Overprint). Wyjatek stanowig czarne teksty na kolorach metalicznych, gdzie nalezy zastosowac¢ wybranie
(Knockout).

Kody kreskowe muszg mie¢ 100% krycia (w kolorze czytelnym dla skanera, zalecany kolor czarny).

Elementy hot stampingu nie powinny mie¢ wybran w grafice oraz poddruku 1:1 (folie nakiadamy na grafike —
umozliwi to unikniecia btedéw z pasowaniem).

W przypadku pokrycia wybiérczo poligrafii lakierem UV- zaleca sie, aby lakier nie nachodzit na linie ciecia
i bigi.

Plik na lakier UV musi by¢ przygotowany w krzywych — 100% pokrycia.

Lakier UV - minimalna szerokos¢ linii gwarantujgca poprawne odwzorowanie lakieru UV to 0,5mm (w kontrze
1mm).

Do lakierowania UV nie nadajg sie surowce niepowlekane.

Lakierowanie UV (wypukte 3D) - minimalna szeroko$¢ linii przy druku lakierem 3D to 1,5mm, jezeli elementy
lakierowania majg grubosé¢ linii wiekszg niz 10mm to moze wystepowaé zatamanie lakieru od krawedzi
ku Srodkowi.

Brokatowanie - minimalna szeroko$¢ linii gwarantujgca poprawne odwzorowanie brokatu to 2mm.

W przypadku zlecenia druku ksigzek, wskazane jest aby materialy byly przygotowane zgodnie
ze specyfikacjg BK tworzong w TAKT.

ERIALY WZORCOWE (PROOF)

Zaleca sie stosowanie proofa kalibrowanego do kazdej strony wielobarwnej, innej jak czarna.

Do wykonania proof kolorystycznego nalezy zastosowac profil ICC TAKT.

Na kazdym proofie kolorystycznym musi by¢: nazwa profilu ICC, tytut publikacji (kolekcji) i (lub) numer
wydania, numer strony, nazwa pliku, data wykonania proofa, pasek kontrolny Ugra/FOGRA.

Brak opisu proof i (lub) paska kontrolnego, naklejki certyfikujacej, podania i zgodnosci ze specyfikacjg
zadrukowywanego podioza (coated, uncoated) uniemozliwia zastosowanie proofa, jako wzorca
kolorystycznego dla przyjetej pracy drukarskiej.

W przypadku braku proofa kalibrowanego dla prac, dla ktérych jakos¢ reprodukcji barwnej jest szczegdlnie
istotna, do druku moze by¢ uzyty proof kalibrowany wykonany w TAKT na koszt Klienta.

Proof powinien by¢ wykonany z ostatecznych plikéw dostarczonych do TAKT po ostatniej korekcie.

Zaleca sie akceptacje proofa kalibrowanego przygotowanego przez Drukarnie TAKT.

Jezeli klient nie dostarczy proofa kontraktowego, nie wymaga proofa wykonanego w TAKT i jego akceptaciji,
druk odbywa sie do wartosci okreslonych przez norme 1ISO 12647:2, dla danego podioza.

W przypadku akceptacji druku przez Klienta w siedzibie TAKT, materialem wzorcowym dla operatora
maszyny drukujacej staje sie arkusz kontrolny Ok. zaakceptowany i podpisany przez Klienta.
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Druki z poprzednich edycji nie stanowig wzorca kolorystycznego, mogq stanowi¢ jedynie punkt odniesienia
dla operatora maszyny drukujace..
W przypadku stosowania dodatkowych uszlachetnierr powierzchni drukowanych, TAKT zastrzega mozliwosé
powstania réznic kolorystycznych w stosunku do wykonanych prooféw. Nalezy pamietaé, ze:

o folia btysk, lakier UV ,wycigga barwe” w kierunku Yellow,

o folia matt, lakier UV matt w kierunku Magenta.

8. OGOLNE INFORMACJE

TAKT ma prawo odmowié przyjecia plikbw wykonanych niezgodnie ze specyfikacja.

TAKT nie bierze odpowiedzialnosci za poprawnos¢ przeniesienia na formy drukowe plikéw przygotowanych
niezgodnie z powyzszymi zaleceniami, oraz zawierajacych obiekty pochodzace bezposrednio lub posrednio
z programu CorelDraw, AutoCad itp.

Wszelkie dodatkowe prace wykonywane w materialach Klienta celem dopasowania ich do zgodnosci
ze specyfikacjga, TAKT moze za zgoda Klienta potraktowac, jako ustuge dodatkowo ptatng.

Za termin dostarczenia materiatbw do TAKT uwaza sie date dostarczenia materialdbw niewymagajacych
dodatkowych obrébek, poprawek i akceptaciji.

Kazdorazowo przy skfadaniu zlecenia klient jest zobowigzany umiesci¢ lub zatgczy¢ wymagang specyfikacje
produktu.

Informacje o wuzyciu lakieru dyspersyjnego nalezy umiescic w specyfikacji zamOwienia. Brak
wyspecyfikowania lakieru dyspersyjnego moze powodowac zabrudzenia wynikajace z realizacji procesu
produkcyjnego..

Kolorystyka gotowego wyrobu powinna by¢ zgodna z dostarczonym przez Klienta proofem kalibrowanym,
z uwzglednieniem ewentualnych odstepstw zwigzanych ze specyfikg druku offsetowego, jakoscig papieru,
oraz innymi czynnikami majgcymi wptyw na kolorystyke odbitki.

Dostawe uwaza sie za zgodng ze zleceniem jezeli przynajmniej 99% produktu posiada parametry jakosciowe
mieszczace sie w zakresie tolerancji dopuszczalnym przez specyfikacje jakosciowg stanowigca zalacznik
nrl.
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