TECHNICZNE WARUNKI PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO REPL IKACJI

INFORMACJE OGOLNE

Przesytane mastery powinny dziata¢ jak finalny produkt (repliki).

Mastery nalezy opisaé napisem ,MASTER”.

Klient ma obowigzek pozostawienia dla wtasnych potrzeb i bezpieczenstwa, kopii przesytlanego mastera.
Nos$niki uzyte do przygotowywania masteréw powinny byé jak najlepszej jakosci.

Stan przesylanych masteréw powinien by¢ nienaganny — bez uszkodzen mechanicznych, zabrudzen itp.,
Mastery powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby nie ulegly uszkodzeniu podczas transportu do TAKT-
u.

Wszystkie przesytlane mastery powinny by¢ przygotowane zgodnie z obowigzujgcymi specyfikacjami dla
poszczegoblnych formatéw (np. DVD-BOOK, RED-BOOK, etc.).

W przypadku mastera w postaci elektronicznej — bez wzgledu na sposob dostarczenia — wymaga sie
dostarczenia jego sumy kontrolnej w formacie MD5, CRC32, Adler32, MD2, MD4, SHA, SHA-256, SHA-384,
SHA-512 — preferowana forma sumy kontrolnej to MD5.

Dostarczenie mastera wadliwego lub niezgodnego z opisanymi wymaganiami moze powodowa¢ opo6znienia
w produkciji.

2. AKCEPTOWANE NO SNIKI DANYCH

CD — RECORDABLE/ DVD — RECORDABLE

Materiaty/mastery dostarczone na nosniku CD-R powinny dziata¢ jak finalny produkt.

Akceptowane jest przesylanie obrazu mastera w formatach DDP 1.0, DDP 2.* na nosniku CD-R.

Obraz mastera przesytany na nosniku CD-R powinien by¢ wypalony w katalogu gtéwnym piyty.
Materiaty/mastery dostarczone na nosniku DVD-R powinny dziata¢ jak finalny produkt.

Akceptowane jest przesytanie obrazu mastera w formatach DDP 1.0, DDP 2.* na no$niku DVD-R.

Obraz mastera przestany na nosnikach DVD-R powinien by¢ wypalony w katalogu gtéwnym ptlyty.

DVD-R DL jest akceptowanym nosnikiem do przesytania masteréw/materiatéw dla produkcji DVD-9 (UWAGA:
ptyty DVD-R DL powinny dziata¢ jak finalny produkt).

Dla produkcji DVD-9 akceptowane jest dostarczenie obrazéw DDP na dwéch nosnikach DVD-R. Przy czym
na jednym z nich musi znajdowaé sie obraz DDP warstwy LO, na drugim obraz DDP warstwy L1. Mastery
przesytane w ten spos6b muszg by¢ odpowiednio opisane (LO — dla Layer O, L1- dla Layer 1).

REPLIKA CD lub DVD (PLYTA TLOCZONA CD lub DVD)

ptyty ttoczone (repliki) mogg by¢ uzyte jako mastery pod warunkiem, ze nie sg zabezpieczone przed
kopiowaniem.
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TASMY DLT
= materialy/mastery nalezy przesyta¢ na tasmach DLT typu IV,
= dla produkcji DVD-9, poszczego6lne warstwy (LO/L1) muszg znajdowac sie na osobnych tasmach DLT,
» tasmy DLT poszczego6lnych warstw musza byé odpowiednio opisane (LO — dla Layer 0, L1 — dla Layer 1)

EXABYTE
= akceptowane jest przesytanie masteréw na tasmach Exabyte 8 mm.

FTP
= obraz ptyty moze by¢ przestany przez sie¢ Internet z wykorzystaniem protokotu FTP,
= do wykonania matrycy przyjmowane sg wylacznie pliki zawierajgce obraz piyty wg ponizszego wykazu oraz
zgodnie z procedurg przesytania plikdw siecia.

Tabela Nr 1.
Rodzaj ptyty Preferowany typ pliku
CD-Audio DDP 1.0, DDP 2.
CD-Audio + Text DDP 1.0, DDP 2.
CD-ROM DDP 1.0, DDP 2.
CD-Video DDP 1.0, DDP 2.
DVD-Video DDP 1.0, DDP 2.
DVD-ROM DDP 1.0, DDP 2.
DVD-Video + ROM DDP 1.0, DDP 2.

= Akceptowane sg rowniez pliki w formatach BIN, IMG, ISO, MDS, NRG, ktére wymagajg dodatkowych
uzgodnien z Biurem Handlowym

INNE FORMY ELEKTRONICZNE — PENDRIVE, HDD USB
= Obraz ptyty moze by¢ przestany do Takt z wykorzystaniem nosnikéw PenDrive, HDD USB
= Do wykonania matrycy przyjmowane sg wytgcznie pliki zawierajgce obraz piyty wg ponizszego wykazu oraz
zgodnie z procedurg przesytania plikéw siecia.

Tabela Nr 2.
Rodzaj ptyty Preferowany typ pliku
CD-Audio DDP 1.0, DDP 2
CD-Audio + Text DDP 1.0, DDP 2.
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CD-ROM DDP 1.0, DDP 2.
CD-Video DDP 1.0, DDP 2.
DVD-Video DDP 1.0, DDP 2.
DVD-ROM DDP 1.0, DDP 2.
DVD-Video + ROM DDP 1.0, DDP 2.

= Akceptowane sg rowniez pliki w formatach BIN, IMG, ISO, MDS, NRG, ktére wymagajg dodatkowych

uzgodnien z Biurem Handlowym.

PROCEDURA PRZESYLANIA PLIKOW SIECI A
= Czynno $ci wykonywane przez Klienta

KROK 1 — Dost ep do serwera FTP
Po skontaktowaniu sie z osoba z biura handlowego TAKT, Klient otrzymuje drogg elektroniczng parametry dostepu
(login hasto adres serwera) do serwera FTP TAKT.

KROK 2 — Obraz mastera
Nalezy stworzy¢ obraz plyty zgodnie z powyzszymi wytycznymi.

KROK 3 — Kompresja danych
Nalezy spakowaé obraz z danymi do postaci *.zip, lub *.rar .

KROK 4 — Generowanie sumy kontrolnej np. MD5

Nalezy wygenerowac sume kontrolng ze spakowanego pliku.

Akceptowane formaty sum kontrolnych to MD5, CRC32, Adler32, MD2, MD4, SHA, SHA-256, SHA-384, SHA-512 —
preferowana forma sumy kontrolnej to MD5.

KROK 5 — Przesytanie danych
Po zalogowaniu sie na serwer FTP TAKT, nalezy przesta¢ spakowang wersje obrazu plyty oraz zatgczyé
wygenerowang z tego pliku sume kontrolna.
UWAGA! w danym katalogu (folderze) moze sie znajdowac tylko jeden obraz ptyty wraz z plikiem sumy kontrolnej
= Dalsze kroki w TAKT
KROK 1

Pracownicy TAKT sprawdzajg przestane dane, poréwnujac sume kontrolng klienta z suma kontrolng wygenerowang
w TAKT z pliku otrzymanego droga elektroniczna.

TAKT Sp. z 0.0. DRUKARNIA | TLOCZNIA PEYT CD/DVD BIURO HANDLOWE NIP: 637-20-86-024
ul. Wyzwolenia 2 ul. Cybernetyki 9 REGON: 120382402

www.takt.eu 32-329 Bolestaw 02-677 Warszawa KRS: 0000273423
tel.: +4832295 7000 tel.: +482285307 75 Rejestracja: Sad Rejonowy dla Krakowa-srédmiescie w Krakowie,
fax: +48 32 64248 33 fax: +48 22 543 25 25 Xll Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego

e-mail: office@takt.eu e-mail: info@takt.eu Kapitat zaktadowy: 170 430 000,00 zt



KROK 2

Jezeli sumy kontrolne (ti. suma kontrolna przestana przez Klienta i suma kontrolna wygenerowana w TAKT) sg
zgodne, dane przekazywane sa do produkcji. W przypadku réznicy miedzy sumami kontrolnymi, procedura przyjecia
zamOwienia jest zatrzymywana i klient jest o tym niezwtocznie informowany.

UWAGA! Firma TAKT nie zapewnia jakichkolwiek programéw do wykonania czynnosci zwigzanych z tg procedura.

3. INFORMACJE DODATKOWE

Format CD-Audio

= Wszystkie mastery formatu CD-DA powinny by¢ przygotowane zgodnie ze specyfikacjg Red Book PHILIPS.

= Kody ISRC/UPC/EAN oraz CD-TEXT muszg by¢ zaimplementowane na masterze, jezeli majg znajdowacé sie
na wyttoczonych ptytach.

= Mastery zawierajace kody ISRC/UPC/EAN, CD-Text nalezy wyraznie oznaczyé — do mastera nalezy
zalaczyc€ peing liste zawierajaca kody ISRC/UPC/EAN, CD-Text oraz odpowiadajace im nr trakow (tzw. track
lista).

= limplementacja kodéw ISRC/UPC/EAN oraz CD-TEXT'u w TAKT odbywa sie tylko i wytacznie po zleceniu
dodatkowej ustugi.

4. SPECYFIKACJA REPLIKI CD-ROM

Wyglad repliki metalizacja standardowa
Rysunek Nr 1.

Obszar bez metalizacji
- przezroczysty plastik

15

21

37

45
118
120

Obszar o jednolite] metalizacji Obszar o innym odcieniu
i niejednorodnym charakterze
{umieszeza sie tutaj nr technologiczny, kod kreskowy itp.)
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Wygl ad repliki metalizacja 80 mm
Rysunek Nr 2.

Obszar bez metalizac i

- przezroczysty plastik
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Obszar o Innym odcieniu
| nigjednorodnym charakierze

(umieszcza sig tutaj nr technolegiczny, kod kreskowy itp.)

Podstawowe parametry techniczne dla ptyty o metaliz

acji standardowej 120 mm

Specyfikacje techniczne ptyt CD-ROM zdefiniowane sg w Yellow Book. Najistotniejsze parametry wyspecyfikowano

w tabeli Nr 3.
Tabela Nr 3.
Lp. PARAMETR WARTOSC UWAGI
1 Pojemnosc¢ danych 682 MB 74 minuty
2 Raw data bit rate 1,41 Mb/s Wszystkie bajty
3 User data rate 150 kB/s Przy normalnej

predkosci

4 Wielkos$¢ sekcji

2352 bajtow

2048 bajtéw

5 Dane uzytkowe/sekcja .
full error correction
Przy normalnej
6 Sector rate 75 sect/s y L )
predkosci
7 Sektor modes 1lub2
Tylko w przypadku
8 Sektor forms 1lub 2 y przyp
mode 2
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Pojemno §¢é CD-ROM

Standardowy CD-ROM pomies$ci w zaleznosci od rodzaju uzytego sektora:
= 656 MB (76 min 30 s) danych uzytkownika w mode 1 (pojemno $¢ zalecana),
= |ub niewiele wiekszg pojemnos¢ w przypadku mode 2

Podstawowe parametry techniczne dla ptyty o metaliz  acji 80 mm
Specyfikacje techniczne ptyt CD-ROM 80mm. Najistotniejsze parametry wyspecyfikowano w tabeli Nr 4.

Tabela Nr 4.
Lp. PARAMETR WARTOSC UWAGI
1 Pojemno$¢ danych 210 MB 23 minuty
2 Raw data bit rate 1,41 Mb/s Wszystkie bajty
3 User data rate 150 kB/s Przy no’rn_ﬂalnej
predkosci
4 Wielkos¢ sekciji 2352 bajtow
2048 bajto
5 Dane uzytkowe/sekcja ajtow .
full error correction
6 Sector rate 75 sect/s Przy nolrn.1alnej
predkosci
7 Sektor modes 1lub 2
8 Sektor forms 1lub2 Tylko w przypadku
mode 2

Pojemno §¢ CD-ROM
Standardowy CD-ROM 80mm pomiesci w zaleznosci od rodzaju uzytego sektora:

= 210 MB (23 min) danych uzytkownika w mode 1 (pojemno $¢ zalecana),
= |ub niewiele wiekszg pojemnos$¢ w przypadku mode 2
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5. SPECYFIKACJA REPLIKI CD-AUDIO

Wygl ad repliki metalizacja standardowa
Rysunek Nr 3.

Obszar bez metalizacii
- przezroczysty plastik

45
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120

ns

Obszar o jednolite] metalizacji Obszar o innym adcieniu
i niejednoroadnym charakterze
{umieszcza sig futaj nr technologiczny, kod kreskowy itp.)

Wygl ad repliki metalizacja 80 mm
Rysunek Nr 4.

Strona7

Obszar bez metalizacji
- przezroczysty plastk
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Cbszar o jednolite] matalizacii Obszar o Innym odeieniu
i niejednorodnym charakierze
(umieszcza sig tutaj nr technologiczny, kod kreskowy itp.)
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Podstawowe parametry techniczne przy standardowej m etalizacji
Tabela Nr 5.
Lp. PARAMETR WARTOSC UWAGI
1 Srednica piyty 120 mm -
tolerancja
2 Grubos¢ pt 1,2
rubose piyty = mm +0,3mm/-0,1 mm
3 Czas trwania 74 min. 44 s * patrz uwaga ponizej
4 llos$¢ utworéw max 99 ** patrz uwaga ponizej

*zgodnie ze specyfikacjg zawarta w Red Book, firma Philips zaleca aby catkowity czas nagrania na ptycie CD nie
przekraczat 74 min 44s, jednakze w wiekszo$ci odtwarzaczy CD-AUDIO stosowane Sg juz nowe rozwigzania
techniczne, ktére umozliwiajg odtwarzanie ptyt z dluzszym czasem nagrania — nawet do 80 min. Trzeba jednak mieé
na uwadze fakt, ze nie wszystkie odtwarzacze bedg prawidlowo obstugiwaé piyty, na ktérych zostat przekroczony

catkowity czas nagrania78 min,

TAKT nie bierze odpowiedzialno $ci za poprawno $¢ dziatania ptyt CD-AUDIO, na ktérych czas odtwarzan ia

przekracza 78 min.

Podstawowe parametry techniczne przy metalizacji 80 mm

Tabela Nr 6.
Lp. PARAMETR WARTOSC UWAGI
1 Srednica plyty 80 mm -
tolerancja

2 Grubos¢ pt 1,2

rubose piyty = mm +0,3 mm/-0,1 mm
3 Czas trwania 23 min.
4 llos$¢ utworéw max 99 ** patrz uwaga ponizej

**Zgodnie ze specyfikacjg zawartg w Red Book, maksymalna ilos¢ sciezek zostata ograniczona do 99, ilos¢ tg mozna
zwiekszy¢ za pomoca znacznikéw indeksowych ustawianych wewnatrz utworu. Trzeba jednak mie¢ na uwadze, ze nie
wszystkie odtwarzacze bedg obstugiwaty znaczniki indeksowe. Minimalny czas trwania utworu to 4 s.
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6. SPECYFIKACJA REPLIKI DVD
Wygl ad repliki DVD

Rysunek Nr 5.

Obszar bez metalizacji
- przezroczysty plastik

Obszar o jednolite] metalizacji

Podstawowe parametry techniczne
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Obszar o innym odcieniu
i niejednorodnym charakterze
(umieszcza sie tutaj nr technologiczny, kod kreskowy itp.)

Tabela Nr 7.
Lp. PARAMETR DVD-5 DVD-9 DVD-10
1 Srednica plyty 120 mm 120 mm 120 mm
2 Grubo$¢ nominalna ptyty 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm
3 llo$¢ stron 1 1 2
4 llo$¢ warstw 1 2 1
Sredni ieci 15
5 Srednica wyciecia 15 mm mm 15 mm
wewnetrznego
8,54 GB max 2 x 4,7 GB max
6 Pojemnosé 4,7 GB max 2 084 960 sektorow | 2x 2 298 496
J 2 298 496 sektorow 7
na warstwe sektorow
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Pozostale szczegbty techniczne ptyt DVD zawarte sg w DVD Specification Guidebook, ktérymi zarzgdza organizacja
DVD FLLC.

7. SPECYFIKACJA OPISU RINGU NA PLYTACH CD i DVD

llos¢ znakdéw na ringu jest limitowana przez techniczne mozliwosci i wynosi max. 25. Stosowany w TAKT standard
opisu ringu na piytach zawiera BARCODE (13 cyfrowy KOD EAN) oraz LOGO i WWW TAKT.

KOD KRESKOWY jest zawsze dodawany na ringu ptyty i nie mo ze by ¢ usuni ety.
LOGO | ADRES STRONY INTERNETOWEJ TAKT moga zosta¢ usuniete na zyczenie Klienta.

RODZAJE RINGOW NA PLYTACH:

= STANDARD -ring zawiera: BARCODE, LOGO i ADRES STRONY INTERNETOWEJ TAKT (www.takt.eu).
= BEZLOGO i WWW TAKT - ring zawiera tylko BARCODE. W tym przypadku klient moze dodatkowo umiescic¢
25 wtasnych znakow (bez znakdw regionalnych).

Powyzej wymieniono wszystkie typy ringéw na piytach CD i DVD, dodatkowe informacje sg udzielane na zyczenie

klienta.

8. PRZYDATNE ADRESY
= Do generowania obraz6w DDP mozna uzy¢ programu:

Gear Pro Mastering Edition —  http://www.gearsoftware.com

= Generowanie sum kontrolnych np. MD5
Do wygenerowania sumy kontrolnej MD5 mozna uzyé¢:

WinMD5Sum - http://www.nullriver.com/index/products/winmd5sum

wxChecksum - http://wxchecksums.sourceforge.net/mainpage en.html
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TECHNICZNE WARUNKI PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO NADR

9. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZ ACA NADRUKU PLYT W TECHNOLOGII OFFSETOWEJ

UKU PLYT

FORMA ‘oz
WYMIARY POLE JAKO SC : . .
Lp. T NADRUKU 2 ADRUKU TOLERANCJA KOLORU ZALECENIA Obraz i rozmiary nadruku na ptycie
PLYTY
srednica 1. do pasowania nalezy ‘
zewnetrzna stosowac¢ kompensujace “I
max. L4 | podlewki,
. dopuszczalne
116 mm puszezal .. . przy projektowaniu nadruku
srednica przesunigcia gestosc
sre Koloréw bez podktadu lub podkiadu
zewnetrzna | o rastra 175 z wybraniem nalezy s
120 mm srednica od 0,01mm Ipi, et nar = _ 2
PLYTA wewneirzna do 0,10 mm, | drukowalna uwzglednic roznice w Im 2 o
i ) wygladzie metalizacji piyty, 8o g ©
1 |cD o min. 21 mm-| 5 dopuszczalne | zmiana _y_ga - 3 piyty 4 4
$rednica obszar tolerancje w | nasycenia : n|ejegn0r0dnosc tta — v |
wewnetrzna | pomiedzy $rednicach koloru od 1% pomiedzy
15 mm 33,25 mm a sadruku: do 99% 45 + 37 mm nalezy
34,75 mm do 1 mm. uwzglednic przy
bez projektowaniu grafiki, jako ‘
mozliwosci obszar o innym wrazeniu ! - —
kolorystycznym. " i3l . wymiary dokumentu 122x122mm 3

zadruku




FORMAT

WYMIARY

POLE

JAKO SC€

TOLERANCJA ZALECENIA Ob i i druk tyci
Lp. | PLYTY | NADRUKU | ZADRUKU KOLORU e AT R i e
1. do pasowania nalezy
stosowaé kompensujace
podlewki,
2. przy projektowaniu nadruku
bez podktadu lub podktadu
z wybraniem nalezy
. d I .
<redni opuszc_za.ne uwzglednic réznice w

srednica srednica przesuniecia 56 wygladzie metalizacji ptyt

A zewnetrzna Koloréw gestosé . ygla ]I ptyty,

120 nfm max. 116 od 0,01mm rastra 175 Ipi | 3. niejednorodnos¢ tia

PLYTA mm do 0,10 mm, | drukowalna | pomiedzy s
zmiana 45 + 37 mm nalezy 8 2
2 & =
DVD 5/9 srednica ’ _ . (:olpuszc_zalne nasycenia uwzglednié przy 17,
wewnetrzn srednica © 'eragc!e h koloru od 1% projektowaniu grafiki jako
a 15 mm Wgantrzna W srednicac do 99% obszar o innym wrazeniu
min. 20 mm zadruku: kolorystycznym
do 1 mm, ’

fragmenty zadrukowane bez
uzycia biatego podkiadu,
moga wpltynaé na zmiany
kolorystyki (zaleca sie
stosowanie podktadu po
catodci).

" ‘wymiary dokumentu 122x122mm 3




3. NADRUK TECHNOLOGI A OFSETOWA — INFORMACJE DODATKOWE
3.1. PRZYGOTOWANIE MATERIALOW GRAFICZNYCH
= Do wykonania nadruku przyjmuje sie materiat wytgcznie w postaci elektronicznej,
= Format plikbw PDF composite,
= EPS kodowany binarnie,
= Rozdzielczosé¢ (wielkosé oryginalna):
] LineArt minimum 1200 dpi,
] llustracje GrayScale minimum 600 dpi,
] llustracje kolorowe (CMYK) minimum 300 dpi,
= Jezeli materiat graficzny jest dostarczony w formacie RGB niezbedna konwersja moze spowodowac
odchylenia kolorystyczne w stosunku do oryginalnej pracy, w zwiazku z tym nalezy go zachowaé¢ w systemie
CMYK,
= Czcionki:
] Wszystkie czcionki uzyte w projekcie powinny by¢ zatgczone lub zamienione na krzywe.
Niekompletna lista zataczonych czcionek prowadzi do niewtasciwych naswietlen,
| Czcionki przesytane przez Internet powinny byé spakowane programem Stufflt lub ZIP.
3.2. SYSTEM OPERACYJNY STUDIADTP :
= MacOS X 10.4.XX oraz 10.5.XX
3.3. OPROGRAMOWANIE GRAFICZNE STUDIA DTP:
= Adobe InDesignCS3,
= Adobe PhotoshopCS3,
=  Adobe lllustratorCS3,
= Adobe AcrobatPro,
= Acrobat Distiller9
= CorelDraw X3
3.4. PROBA KOLOROW /WZORY
= Nadruk CMYK na podstawie dostarczonych materiatow (plikbw kompozytowych) wykonuje sie proofy
kolorystyczne zgodne ze standardem ISOcoated_27L_GMGsemimatte250 V1.mx4
= Kolory PANTONE poréwnywane sg z wzornikiem kolorystycznym PANTONE ®, z proofem poréwnywana jest
zawartos¢ merytoryczna.
3.5. KOLORY
= Nadruk offsetowy CMYK nakifadany jest na piyte bezposrednio lub na zadrukowang biatym podkiadem
(metoda sitodrukowa ),
= [stnieje mozliwo$¢ dodania na zyczenie dodatkowego koloru PANTONE® lub LAKIERU naktadanego jako
TAKT Sp. zo.o0. DRUKARNIA [ TEOCZNIA PLYT CD/DVD BIURO HANDLOWE NIP: 637-20-86-024
ul. Wyzwolenia 2 ul. Cybernetyki 9 REGON: 120382402
www.takt.eu 32-329 Bolestaw 02-677 Warszawa KRS: 0000273423
tel.: +4832295 7000 tel.: +482285307 75 Rejestracja: Sad Rejonowy dla Krakowa-srédmiescie w Krakowie,
fax: +48 32 64248 33 fax: +48 22 543 25 25 Xl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego

e-mail: office@takt.eu e-mail: info@takt.eu Kapitat zaktadowy: 170 430 000,00 zt



ostatni, dlatego nalezy uwzglednic to w projekcie,
= Ze wzgledu na transparentnosé czarnej farby w metodzie offsetowej, w celu uzyskania gtebokiej czerni, kolor
czarny "K" nalezy podbi¢ pozostatymi kolorami: CYAN 80% , MAGENTA 80%, YELLOW 80%.

3.6.  NAPISY — MINIMALNY ROZMIAR CZCIONKI

= Czcionka bezszeryfowa:

] W pozytywie 4,5 pkt.

] W negatywie 5 pkt.

= Czcionka szeryfowa:

] W pozytywie 5,5 pkt.

] W negatywie 6 pkt.
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www.takt.eu 32-329 Bolestaw

tel.: +4832295 7000
fax: +48 326424833
e-mail: office@takt.eu

BIURO HANDLOWE
ul. Cybernetyki 9
02-677 Warszawa

tel.: +482285307 75
fax: +4822 5432525
e-mail: info@takt.eu

NIP: 637-20-86-024

REGON: 120382402

KRS: 0000273423

Rejestracja: Sad Rejonowy dla Krakowa-srédmiescie w Krakowie,
Xll Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego

Kapitat zaktadowy: 170 430 000,00 zt



10. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOTYCZ ACA NADRUKU PLYT W TECHNOLOGII SITODRUKOWEJ

FORMA POLE & A
Lp. T UALTTAR ZADRUK TOLERANCJA THROEL ZALECENIA Obraz i rozmiary nadruku na ptycie
PLYTY KOLORU
PLYTY u
do pasowania nalezy
stosowac¢ kompensujace
podlewki,
Stos¢ rastra przy projektowaniu nadruku
, . gestos bez podkiadu lub podkiadu
srednica 133 Ipi, z wybraniem nalezy
zewnetrzn |1. dopuszc.zal_ne dru.kowalna uwzglednic roznice
$rednica ?n ax Eggféu\,cleua ﬁg]sliggnia w wygladzie metalizacji ptyty,
Piyta ig\(/)vr:ﬁrt;zna 44 m.m od 0,01mm koloru od 15% niejednorodnosc¢ tta
D\{jD }(0 do 0,10 mm, | do 90% pomigdzy _ o g
4. hadru i ) i . 2. dopuszczalne gradient- 45+ 37 m.m nalezy T
jednost | $rednica $rednica tolerancje gtadkie uwzgledni¢ przy
ronny wewnetrzn wewnetrzn w srednicach przejécia prOJektow_anlu grafiki jal.(O
alsmm amin. 20 zadruku: tonalne nie sg obszar o innym wrazeniu
mm do 1 mm. mozliwe przy kolorystycznym,

metodzie
sitodrukowej

. fragmenty zadrukowane bez

uzycia bialego podkiadu,
moga wptyng¢ na zmiany
kolorystyki (zaleca sie
stosowanie podktadu po
calosci).




FORMA POLE & A
Lp. T UALTTAR ZADRUK TOLERANCJA THROEL ZALECENIA Obraz i rozmiary nadruku na ptycie
PLYTY KOLORU
PLYTY U
. do pasowania nalezy
stosowac¢ kompensujace
podlewki,
Stos¢ rastra . przy projektowaniu nadruku 3 .
o gestos bez podkfadu lub podktadu B ] e
ire?/sr? I('zrz'azn dopuszczalne é?jklgvlvélna z wybraniem najezy 7z B 1 \\\\\
crodni a ? " przesuniecia | zmiana uwzglednic roznice 7 AN
srednica max koloréw nasycenia w wygladzie metalizacji piyty,
Plyta ig‘(’)"';ﬁ:;zna 3> 5.mm od 0,01mm koloru od 15% | 3. niejednorodnos¢ tta Y I
DVD 10 ) do 0,10 mm, do 90% pomiedzy [l ‘.{/,, I/; = ‘ﬁ i~ O. a o s
5. nadruk 2. dopuszczalne gradient- 45 + 37 mm nalezy m \\_ /3' I g\ =l
dwustr | $rednica srednica ' tolerancje gtadkie uw;gll(ednié przy fiki fak \ \\\;/_ / ' {
onny wewnetrzn | wewnetrzn w $rednicach przejécia_ ggcgea:ogyirr\]lumgrar; ! é‘z. 0 ‘:\{\ r /
a15mm amin. 20 zadruku: tonalne nie s koIoZr ot éznym wrazeniu \\ : /4
mm do 1 mm. mozliwe przy ystyeznym, AN ; /

metodzie
sitodrukowej

. fragmenty zadrukowane bez

uzycia bialego podkiadu,
moga wptynaé na zmiany
kolorystyki (zaleca sie
stosowanie podktadu po
calosci).




FORMA POLE & A
T UALTTAR ZADRUK TOLERANCJA THROEL ZALECENIA Obraz i rozmiary nadruku na ptycie
PLYTY KOLORU
PLYTY u
Srednica
zewnetrzn
a max.
116 mm
gestosc rastra do pasowania nalezy
] ) 133 Ipi, stosowac kompensujace
srednica |1, dopuszczalne | drukowalna podlewki,
$rednica WeV\_/nQ;rlzn przesuniecia zmiana przy projektowaniu nadruku
zewnetrzna ?nmm. kolorow nasycenia . bez podktadu lub podktadu
120 mm od 0,01mm koloru0 od 15% z wybraniem nalezy "N
Piyta do 0,10 mm, do 90% uwzgledni¢ roznice a0 o
cD Srednica pomiedzy w wygladzie metalizacji piyty, Nle ¥ T
wewnetrzn 33,25 + 2. dopuszczalne | gradient - niejednorodnosc tta N
a 15 mm 34,75 mm tolerancje gtadkie pomiedzy
nalezy w $rednicach przejscia 45 + 37 mm nalezy
QWZ@Qdm zadruku: tonalne nie sg uwzgledni¢ przy
¢ przy do 1 mm, mozliwe przy projektowaniu grafiki, jako
p_rOJekto_vx{a metodzie obszar o innym wrazeniu
D'E grafiki sitodrukowej kolorystycznym. _ _
J(flbsozar bez N wymiary dokumentu 122x122mm |
mozliwosci

zadruku




FORMA POLE 4 A
Lp. T WYMIARY | 7 ADRUK | TOLERANCJIA PO ZALECENIA Obraz i rozmiary nadruku na plycie
PLYTY KOLORU
PLYTY u
stos¢ rastra
%3 Ipi do pasowania nalezy
' stosowac kompensujace
srednica drukowalna _ pensuja
Zmiana podlewki,
, , zewnetrzn | 1. dopuszczalne ) i )
srednica a przesuniecia nasycenia przy projektowaniu nadruku
zewnetrzna | 4y kolorow koloru od 15% bez podk_iadu lub podkiadu
120 mm ' od 0.01mm do 90% z wybraniem nalezy
PEYTA 116 mm do 0.10 mm uwzglednié¢ réznice w
’ wygladzie metalizacii pt 8 2
7. DVD 5/9 | $rednica i , 2. dopuszczalne | gradient - _yg & . I Pty
wewnetrzn Srednica tolerancije gtadkie nleje_dnorodnosc tta
a 15 mm wewnetrzn w érednicach | przejécia pomigdzy _
a min. 20 zadruku: tonalne nie sg 45+ 37 mm nalezy
mm do 1 mm mozliwe przy uwzglednic przy
metodzie projektowaniu  grafiki jako
sitodrukowej obszar oinnym wrazeniu

kolorystycznym,

P

" wymiary dokumentu 122x122mm

»3

<




8. NADRUK TECHNOLOGI A SITODRUKOWA — INFORMACJE DODATKOWE
8.1 PRZYGOTOWANIE MATERIALOW GRAFICZNYCH

= Do wykonania nadruku przyjmuje sie materiat wytgcznie w postaci elektroniczne;j.
= Format plikow PDF composite,

= EPS kodowany binarnie,

= Rozdzielczos¢ (wielkos¢ oryginalna):

0 LineArt minimum 1200 dpi,
0 llustracje GrayScale minimum 600 dpi,
0 llustracje kolorowe (CMYK) minimum 300 dpi,

= Jezeli materiat graficzny jest dostarczony w formacie RGB niezbedna konwersja moze spowodowac
odchylenia kolorystyczne w stosunku do oryginalnej pracy, w zwigzku z tym nalezy go zachowaé¢ w systemie
CMYK

= Czcionki:

0 Wszystkie czcionki uzyte w projekcie powinny by¢ zatgczone lub zamienione na krzywe. Niekompletna
lista zatgczonych czcionek prowadzi do niewtasciwych naswietlen,

0 Czcionki przesytane internetem powinny byé spakowane programem Stufflt lub ZIP.

8.2 SYSTEM OPERACYJNY STUDIA DTP:
= MacOS X 10.4.XX oraz 10.5.XX

8.3 OPROGRAMOWANIE GRAFICZNE STUDIA DTP:

= Adobe InDesignCS3

= Adobe PhotoshopCS3
=  Adobe lllustratorCS3
= Adobe AcrobatPro

= Acrobat Distiller9

= CorelDraw X3

8.4 PROBA KOLOROW /WZORY

= Nadruk CMYK na podstawie dostarczonych materiatow (plikbw kompozytowych) wykonuje sie proofy
kolorystyczne zgodne ze standardem ISOcoated_27L_GMGsemimatte250_V1.mx4,

= Kolory PANTONE poréwnywane sg z wzornikiem kolorystycznym PANTONE ®, z proofem poréwnywana jest
zawartos¢ merytoryczna.

8.5 KOLORY

*= Przy nadruku sitodrukowym istnieje mozliwos$é wydrukowania od 1 do 6 koloréw okreslonych w CMYK lub

PANTONE®.
= W przypadku stosowania czarnych ptaszczyzn, kolor czarny "K" nie nalezy wzmacnia¢ pozostatymi kolorami.

TAKT Sp. z o.0. DRUKARNIA | TLOCZNIA PLYT CD/DVD BIURO HANDLOWE NIP: 637-20-86-024
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8.6 NAPISY — MINIMALNY ROZMIAR CZCIONKI
= Czcionka bezszeryfowa.
0 W pozytywie 4,5 pkt.
0 W negatywie 5 pkt.
= Czcionka szeryfowa .
0 w pozytywie 5,5 pkt.
0 W negatywie 6 pkt.

8.7 ZASADY NAKLADANIA NADRUKU NA PLYTACH
=  Przy nadruku jednostronnym nadruk naktadany jest na strone ,B”

= Do nadruku dwustronnego nalezy przygotowa¢ dwa nadruki: dla strony ,A” oraz ,B™:

o0 Nadruk z opisem strony ,A” bedzie nadrukowany na stronie ,B”,
o Nadruk z opisem strony ,B” bedzie nadrukowany na stronie ,A”.
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